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NOVY SVAROVACI ASISTENT

CoWelder™ je mozna nejchytrejsi a nej-
mensi robotizovany svafovaci systém na
trhu. Je soucasti rodiny tzv. ,cobotG”:
kolaborativnich robotl uréenych pro
pfimou spolupraci se svarecem. CoWelder
je prvni kolaborativni svafovaci robot s
oznacenim CE na svété.

S timto flexibilnim a snadno programo-
vatelnym cobotem dokézete pracovat
efektivnéji, uvolnite kvalifikované svarece
pro dalsi ukoly a usetfite tak ¢as a naklady.

CoWelder dokaze zdokonalit vyrobu
malych a velkych dilt a zajisti jednotné
svary trvale vysoké kvality.

SNADNA INSTALACE A PROGRAMOVANI
Instalace CoWelderu do stavajici vyroby
nezabere pfili§ ¢asu a se svarfovanim
mUzete zadit ihned.

Programovani CoWelderu je jednoduché

a intuitivni. | pracovnici bez jakychkoli
znalosti programovani se mohou snadno
naucit praci s cobotem. Vestavény katalog
$ablon zjednodusuje vytvareni programt a
jejich snadné vyuzivani dle potfeb vyroby
béhem pracovniho dne.

CoWelder je cenové dostupny krok k
automatizaci, s kratkou dobou navratnosti
investice.

ZARIZENI S OZNACENIM CE

Vsechna roboticka zafizeni vyzaduji schvaleni
dle evropskych pravnich predpisd CE
(smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES)
za Ucelem zajisténi bezpecnosti uzivatele.
Zarizeni CoWelder nesou oznaceni CE,
takZze pro jejich pouziti neni potreba projit
procesem schvalovani. Pokud budete
dodrzovat pokyny pro pouziti, mGzete
efektivné vyuzit CoWelder ve vyrobnim
procesu jiz od prvniho dne.
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TECHNICKA DATA
SVAROVACICH STROJU

VARIANTY RESENi ROBOTU COWELDER
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Rozsah proudu, A 15-300 15-400 15-400 15-400 15-400 5-350

Sitové napéti +/- 15 %, V 3x400 3x400 3x400 3x400 3x400 3x400

Pojistky, A 10 20 20 20 20 25

Zatézovatel 100 % /40 °C, AV 175/22,8 300/29 280/28,0 300/29 280/28,0 290/21,6

Zatézovatel 60 % /40 °C, AV 195/23,8 370/32,5 350/31,5 370/32,5 350/31,5 350/24,0

Zatézovatel max. / 40 °C, AV 300/24/29,0 400/50/34,0  400/40/34,0 400/50/34,0 400/40/34,0 350/60/24,0

Zatézovatel 100 % / 20 °C, AV 230/25,5 345/31,5 310/29,5 345/31,5 310/29,5 340

Zatézovatel 60 % /20 °C, AV 245/26,3 350

Napéti naprazdno, V 52 65-70 65-70 65-70 65-70 95

Trida ochrany IP 23S IP 23 IP 23 IP 23 IP 23 IP 23

Norma EN/IEC60974-1. |EC60974-1. IEC60974-5. IEC60974-1. IEC60974-5. EN/IEC60974-1.
EN/IEC60974-5. IEC60974-10 Cl. A IEC60974-10 CI. A EN/IEC60974-2.
EN/IEC60974-10 EN/IEC60974-3

EN/IEC90974-10
Rozméry V x $ x D, mm 550x250x640 700x260x735 700x260x735 980x545x1090
Hmotnost, kg 26 52 52 72

CHLADICi JEDNOTKA

Chladici vykon (1 I/min.), W - - 1300 1200
Objem nadrze, | - - 5 3,5
Max. tlak, bar - - 5 3
Max. teplota, °C - - 70 -
Rozméry V x S x D, mm - - 207x260x680 -
Hmotnost, kg - - 20 -

*) Integrovana chladici jednotka



MAXIMALNT
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TECHNICKA DATA UR5
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SESTIOSE RAMENO ROBOTA COWELDER™ 8
-
Spotfeba energie, W Cca 200 (pfi pouziti typického programu) =
<
Zdroj napajeni 100-240 V AC, 50-60 Hz n<:
>
Okolni teplota Robot mlze pracovat v rozsahu 0-40°

15 pokrocilych bezpecnostnich funkci, testovanych podle EN

Kolaborativni provoz ISO 13849:2008 PL d EN 1SO 10218-1: 2011, 5.4.3

Programovani Grafické uzivatelské rozhrani na 12" dotykovém displeji
Presnost opakovani, mm +/- 0,1

Rychlost rotace os az 180° za sekundu

Rozsah rotace os +/- 360°

Stupné volnosti 6 rotacnich os

Pracovni dosah, mm 850

Nosnost, kg 5

Hmotnost*), kg 18,4

*) Celkova hmotnost reseni CoWelder UR5 bez svarecky: 105 kg



COWELDER™ UR5

Specifikace

SOUCASTIi DODAVKY VYROBKU SPECIFIKOVANYCH NA STR. 7 AZ
15 JE NASLEDUJICI:

URS5 robot - pracovni dosah 850 mm

Rizeni bezpe¢nosti ARC

Rizeni bezpe¢nosti pohybu ROBOT

Programovaci $ablony Migatronic

IGC® Intelligent Gas Control — inteligentni regulace plynu

Roboticky svarovaci horak, délka 4 m

Oznaceni CE

CB3 fidici systém, v¢. dotykového fidiciho panelu s elektronickym
blokovanim a s kabelem

Tlacitko Free drive na 6. ose ramene robota pro usnadnéni jeho
programovani

Start/stop box s 5m kabelem

Prenosny stolni drzak, systém automatického vyvazovani

Standardni drzak horaku

Kalibra¢ni protokol

Navod k pouziti




oBJ. ¢. 79115001 -

CoWelder/UR5/0Omega? CoWelder 300 Advanced, plynem chlazeny,
svarovaci stroj MIG/MAG
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Ridici panel
Omega? CoWelder 300 Advanced

MIG

mic: T3MC
Cov eleler

Chlazeny plynem

Analogovéa komunikace

Synergické programy

Zatézovatel: 100 % 175 A, 60 % 195 A

Zemnici kabel 3 m, 35 mm2

Osazeni podavace 1,0 V

Hordk 4 m AB 350 GC




OBJ. C. 79115002

CoWelder/UR5/Sigma Select 400 Synergic, plynem chlazeny,
svarovaci stroj MIG/MAG

Ridici panel
Sigma Select 400 Graphic

micAL30MC
CoWe der

Chlazeny plynem

PIné digitalni komunikace Profinet

Synergické programy — bali¢ek programt: Standard

Funkéni balicek: Miga Job Control, DUO Plus, sekvence, opakovani sekvenci, MigalLog

Zatézovatel: 100 % 300 A, 60 % 370 A

Zemnici kabel 3 m, 70 mm?2

Osazeni podavace 1,2 V

Horak 4 m AB 350 ECO

Moznost nasledného upgrade




0BJ. €. 79115003

CoWelder/UR5/Sigma Select 400 W Synergic, vodou chlazeny,
svarovaci stroj MIG/MAG

MAXIMALNT
FLEXIBILITA

°

LN
o
>
=
-
O
4]
©)
o
>
-
=
s
<
>

Ridici panel
Sigma Select 400 Graphic

MIG

Mi AvTMC
Ct eleler

Chlazeny vodou

PIné digitalni komunikace Profinet

Synergické programy — bali¢ek program: Standard

Funkéni balicek: Miga Job Control, DUO Plus, sekvence, opakovani sekvenci, Migalog

Zatézovatel: 100 % 300 A, 60 % 370 A

Zemnici kabel 3 m, 70 mm?2

Osazeni podavace 1,2 V

Horfak 4 m AB 500 W

Moznost nasledného upgrade




OBJ. C. 79115004

CoWelder/UR5/Sigma Select 400 Pulse, plynem chlazeny,
svarovaci stroj MIG/MAG

Ridici panel
Sigma Select 400 Graphic

micAL30MC
CoWe der

Chlazeny plynem

PIné digitalni komunikace Profinet

Impulzni svarovaci bali¢ek

Synergické programy — bali¢ek programi: Standard

Funkéni balicek: Miga Job Control, DUO Plus, sekvence, opakovani sekvenci, MigalLog

Zatézovatel: 100 % 300 A, 60 % 370 A

Zemnici kabel 3 m, 70 mm?2

Osazeni podavace 1,2V

Hordk 4 m AB 350 ECO

MozZnost nasledného upgrade

10



oBJ. €. 79115005

CoWelder/UR5/Sigma Select 400 Pulse, vodou chlazeny,
svarovaci stroj MIG/MAG
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Ridici panel
Sigma Select 400 Graphic

MIG

Mi AvTMC
Ct eleler

Chlazeny vodou

PIné digitalni komunikace Profinet

Impulzni svafovaci bali¢ek

Synergické programy — bali¢ek program: Standard

Funkéni bali¢ek: Miga Job Control, DUO Plus, sekvence, opakovani sekvenci, MigalLog

Zatézovatel: 100 % 300 A, 60 % 370 A

Zemnici kabel 3 m, 70 mm2

Osazeni podavace 1,2 V

Horak 4 m AB 500 W

MozZnost nasledného upgrade

11



OBJ. C. 79115006

CoWelder/UR5/Sigma Select IAC 400 Synergic, plynem chlazeny,
svarovaci stroj MIG/MAG

Ridici panel
Sigma Select 400 Graphic

micAL30MC
CoWe der

Chlazeny plynem

PIné digitalni komunikace Profinet

IAC" hardware, v¢etné SW licence

Synergické programy — bali¢ek programi: Standard

Funkéni balicek: Miga Job Control, DUO Plus, sekvence, opakovani sekvenci, MigalLog

Zatézovatel: 100 % 280 A, 60 % 350 A

Zemnici kabel 3 m, 70 mm?2

Osazeni podavace 1,2V

Hordk 4 m AB 360 ECO

MozZnost nasledného upgrade

*) Inteligentni fizeni oblouku (IAC) ulehcuje svarovani kofene svaru shora dold, i méné zkusenym svarecum. Diky 100%
stabilnimu a koncentrovanému zkratovému oblouku snadno doséhnete privaru korene. To zvysuje kvalitu kaZdého svaru a
vyrobku.

12



oBJ. €. 79115007

CoWelder/UR5/Sigma Select IAC 400 Synergic, vodou chlazeny,
svarovaci stroj MIG/MAG
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Ridici panel
Sigma Select 400 Graphic

MIG

Mi AvTMC
Ct eleler

Chlazeny vodou

PIné digitalni komunikace Profinet

IAC” hardware, véetné SW licence

Synergické programy — bali¢ek program: Standard

Funkéni bali¢ek: Miga Job Control, DUO Plus, sekvence, opakovani sekvenci, MigalLog

Zatézovatel: 100 % 280 A, 60 % 350 A

Zemnici kabel 3 m, 70 mm2

Osazeni podavace 1,2 V

Horak 4 m AB 500 W

MozZnost nasledného upgrade

*) Inteligentni fizeni oblouku (IAC) ulehcuje svarovani korene svaru shora dold, i méné zkusenym svarecam. Diky 100%
stabilnimu a koncentrovanému zkratovému oblouku snadno doséhnete privaru korene. To zvysuje kvalitu kaZdého svaru a
vyrobku.

13



OBJ. C. 79115050

CoWelder/UR5/Pi 350 AC/DC, IGC®, vodou chlazeny, svafovaci stroj TIG

Ridici panel
Pi 350 AC/DC

Chlazeny plynem

PIné digitalni komunikace Profinet

Programy

Funkéni balicek: TIG DC og AC/DC, Puls, SYNERGY PLUS™, TIG-A-Tack™,
D.0.C.° function (Dynamic Oxide Control)

Zatézovatel: 100% 290 A, 60% 350 A

Hordk 4 m AD250

14
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OBJ. C. 79115051

CoWelder/UR5/Pi 350 AC/DC, IGC®, vodou chlazeny, svafovaci stroj TIG s CWF

Ridici panel
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TIG

Chlazeny plynem

PIné digitalni komunikace Profinet

Programy

Funkéni balicek: TIG DC og AC/DC, Puls, SYNERGY PLUS™, TIG-A-Tack™,
D.0.C.° function (Dynamic Oxide Control)

Zatézovatel: 100% 290 A, 60% 350 A

Hordk 4 m AD250 s aplikatorem dratu

Systém podavani dratu CWF: programy pro dokonalé fizeni podavani dratu

Umoznuje synchronizovat podavani dratu s pulzaci proudu

15



TECHNICKA DATA UR10

Cca 300 (pfi pouziti typického programu)

Spotreba energie, W
Zdroj napajeni
Okolni teplota

Kolaborativni provoz

Programovani

Presnost opakovani, mm
Rychlost rotace os
Rozsah rotace os
Stupné volnosti
Pracovni dosah, mm
Nosnost, kg

Hmotnost*), kg

100-240 V AC, 50-60 Hz

Robot mUize pracovat v rozsahu 0-40°

15 pokrocilych bezpecnostnich funkci, testovanych podle
EN ISO 13849:2008 PL d EN I1SO 10218-1: 2011, 5.4.3

Grafické uzivatelské rozhrani na 12" dotykovém displeji
+/- 0,1

az 180° za sekundu

+/- 360°

6 rotacnich os

1300

5

28,9

*) Celkova hmotnost reseni CoWelder UR10, bez svarecky: 115,5 kg

16



MAXIMALNT
FLEXIBILITA

COWELDER™ UR10

Specifikace

SOUCASTi DODAVKY VYROBKU SPECIFIKOVANYCH NA STR. 18 AZ
26 JE NASLEDUIJICI:

UR10 robot — pracovni dosah 1300 mm

Rizeni bezpe¢nosti ARC

Rizeni bezpe¢nosti pohybu ROBOT

Programovaci $ablony Migatronic

IGC® Intelligent Gas Control — inteligentni regulace plynu

Roboticky svarovaci horak, délka 4 m

Oznaceni CE

CB3 fidici systém, v¢. dotykového fidiciho panelu s elektronickym
blokovanim a s kabelem

Tlacitko Free drive na 6. ose ramene robota pro usnadnéni jeho
programovani

Start/stop box s 5m kabelem

Prenosny stolni drzak, systém automatického vyvazovani

Standardni drzak horaku

Kalibracni protokol

Navod k pouziti
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OBJ. C. 79115011

CoWelder/UR10/Omega? CoWelder 300 Advanced, plynem chlazeny,
svarovaci stroj MIG/MAG

Ridici panel
Omega? CoWelder 300 Advanced

micATIONiC
Cowelder

Chlazeny plynem

Analogova komunikace

Synergické programy

Zatézovatel: 100 % 175 A, 60 % 195 A

Zemnici kabel 3 m, 35 mm?2

Osazeni podavace 1,0 V

Hordk 4 m AB 350 GC

18



OBJ. C. 79115012

CoWelder/UR10/Sigma Select 400 Synergic, plynem chlazeny,
svarovaci stroj MIG/MAG

Ridici panel
Sigma Select 400 Graphic

MiGAT e
CoWile. or

Chlazeny plynem

PIné digitalni komunikace Profinet

Synergické programy — bali¢ek program: Standard

Funkéni balicek: Miga Job Control, DUO Plus, sekvence, opakovani sekvenci, Migalog

Zatézovatel: 100 % 300 A, 60 % 370 A

Zemnici kabel 3 m, 70 mm?2

Osazeni podavace 1,2 V

Horak 4 m AB 360 ECO

Moznost nasledného upgrade
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OBJ. C. 79115013

CoWelder/UR10/Sigma Select 400 Synergic, vodou chlazeny,
svarovaci stroj MIG/MAG

Ridici panel
Sigma Select 400 Graphic

Chlazeny vodou

PIné digitalni komunikace Profinet

Synergické programy — bali¢ek program: Standard

Funkéni balicek: Miga Job Control, DUO Plus, sekvence, opakovani sekvenci, MigalLog

Zatézovatel: 100 % 300 A, 60 % 370 A

Zemnici kabel 3 m, 70 mm?2

Osazeni podavace 1,2 V

Horak 4 m AB 500 W

Moznost nasledného upgrade

20



oBJ. €. 79115014

CoWelder/UR10/Sigma Select 400 Pulse, plynem chlazeny,
svarovaci stroj MIG/MAG

MAXIMALNT
FLEXIBILITA

Ridici panel
Sigma Select 400 Graphic

MicATS Wmic
CoWele.

o

Chlazeny plynem

PIné digitalni komunikace Profinet

Imulzni svarovaci bali¢ek

Synergické programy — bali¢ek program: Standard

Funkéni bali¢ek: Miga Job Control, DUO Plus, sekvence, opakovani sekvenci, MigalLog

o

Zatézovatel: 100 % 300 A, 60 % 370 A

Zemnici kabel 3 m, 70 mm2

Osazeni podavace 1,2 V

Hordk 4 m AB 360 ECO
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MozZnost nasledného upgrade

MIG
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OBJ. C. 79115015

CoWelder/UR10/Sigma Select 400 Pulse, vodou chlazeny,
svarovaci stroj MIG/MAG

Ridici panel
Sigma Select 400 Graphic

Chlazeny vodou

PIné digitalni komunikace Profinet

Impulzni svarovaci bali¢ek

Synergické programy — bali¢ek program: Standard

Funkéni balicek: Miga Job Control, DUO Plus, sekvence, opakovani sekvenci, MigalLog

Zatézovatel: 100 % 300 A, 60 % 370 A

Zemnici kabel 3 m, 70 mm?2

Osazeni podavace 1,2V

Horak 4 m AB 500 W

MozZnost nasledného upgrade

22



oBJ. €. 79115016

CoWelder/UR10/Sigma Select IAC 400 Synergic, plynem chlazeny,
svarovaci stroj MIG/MAG

MAXIMALNT
FLEXIBILITA

Ridici panel
Sigma Select 400 Graphic

MicATS Wmic
CoWele.

o

Chlazeny plynem

PIné digitalni komunikace Profinet

IAC” hardware, véetné SW licence

Synergické programy — balicek program: Standard

Funkéni bali¢ek: Miga Job Control, DUO Plus, sekvence, opakovani sekvenci, MigalLog

o

Zatézovatel: 100 % 280 A, 60 % 350 A

Zemnici kabel 3 m, 70 mm2

Osazeni podavace 1,2 V

Hordk 4 m AB 360 ECO
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MozZnost nasledného upgrade

*) Inteligentni fizeni oblouku (IAC) ulehcuje svarovani korene svaru shora dold, i méné zkusenym svarecam. Diky 100%
stabilnimu a koncentrovanému zkratovému oblouku snadno doséhnete privaru korene. To zvysuje kvalitu kaZdého svaru a
vyrobku.

MIG
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OBJ. C. 79115017

CoWelder/UR10/Sigma Select IAC 400 Synergic, vodou chlazeny,
svarovaci stroj MIG/MAG

Ridici panel
Sigma Select 400 Graphic

MmiGATIOMC
CoWeltler

Chlazeny vodou

PIné digitalni komunikace Profinet

IAC" hardware, v¢etné SW licence

Synergické programy — bali¢ek program: Standard

Funkéni balicek: Miga Job Control, DUO Plus, sekvence, opakovani sekvenci, MigalLog

Zatézovatel: 100 % 280 A, 60 % 350 A

Zemnici kabel 3 m, 70 mm?2

Osazeni podavace 1,2V

Horak 4 m AB 500 W

MozZnost nasledného upgrade

*) Inteligentni fizeni oblouku (IAC) ulehcuje svafovéni korene svaru shora dold, i méné zkusenym svarecum. Diky 100% stabilnimu a
koncentrovanému zkratovému oblouku snadno doséhnete pruvaru kofene. To zvysuje kvalitu kaZdého svaru a vyrobku.
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OBJ. C. 79115060

CoWelder/UR5/Pi 350 AC/DC, IGC®, vodou chlazeny, svafovaci stroj TIG

Ridici panel
Pi 350 AC/DC

o

Chlazeny plynem

PIné digitalni komunikace Profinet

Programy

Funkéni balicek: TIG DC og AC/DC, Puls, SYNERGY PLUS™, TIG-A-Tack™,
D.0.C.° function (Dynamic Oxide Control)

o

Zatézovatel: 100% 290 A, 60% 350 A

Hordk 4 m AD250
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OBJ. C. 79115061

CoWelder/UR5/Pi 350 AC/DC, IGC®, vodou chlazeny, svafovaci stroj TIG s CWF

Ridici panel
Pi 350 AC/DC

Chlazeny plynem

PIné digitalni komunikace Profinet

Programy

Funkéni balicek: TIG DC og AC/DC, Puls, SYNERGY PLUS™, TIG-A-Tack™,
D.0.C.° function (Dynamic Oxide Control)

Zatézovatel: 100% 290 A, 60% 350 A

Hordk 4 m AD250 s aplikatorem dratu

Systém podavani dratu CWF: programy pro dokonalé fizeni podavani dratu

Umoznuje synchronizovat podavani dratu s pulzaci proudu
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FUNKCNIi BALICKY -
POPIS

MIGA JOB CONTROL

MAXIMALNT
FLEXIBILITA

Inteligentni digitalni pamét

Vyuzijte vyhod digitalni paméti svarovaciho stroje. Ulozte si sva oblibena nastaveni parametrt
svarovani a vyvolavejte je dle potfeby. Miga Job Control urychluje volbu ¢asto pouzivanych para-
metrl a diky tomu zjednodusuje obsluhu zafizeni.

DUO PLUS

Umoznuje dokonaly vzhled svaru

Dosahnéte kvality svarti TIG pomoci svarovacich strojd MIG/MAG. Technologie DUO Plus automaticky
zajistuje dokonaly vzhled svaru. Pouziti pro viechny materidly, ve viech svarovacich pozicich a vhodné
pro viechny svarece. Je to docela jednoduché.

SEQUENCE

Nastavte si parametry dle potieby

Funkce Sequence umozZnuje ulozit az 9 osobnich nastaveni svafovacich parametr v daném pro-
gramu. Pfepinejte mezi nimi jednoduchym stiskem spousté na svarfovacim horaku. Funkce Sequence
je vhodna vsude tam, kde svareci provadéji rlizné svary riznymi parametry.

SEQUENCE REPEAT

Vytvorte se vlastni svarovaci charakteristiky
Technologie Sequence Repeat umoznuje maximalni volnost pfi vytvareni idedIniho oblouku pro
specifické svarovaci Ukony. Kombinujte rizné svarovaci parametry a procesy dle vasi potreby.

MIGALOG

Zaznamenavejte kazdy svar
Zaznamenavejte parametry svarovani pomoci softwaru MigaLog. Zdokumentujte a analyzujte svoji
praci. Zaznamy z Migalog |ze pouzit pro ovéreni, Ze prace probéhla v souladu s normami EN a ISO.

TIG-A TACK™

Dokonalé svary

Funkce TIG-A-Tack™ umoZzruje provadét extrémné malé a presné svary bez ochranného plynu na
kofenu svaru v austenitické nerezové oceli. Spoje jsou na kone¢ném 3vu svaru neviditelné. Vyuzijte
technologii TIG-A-Tack™ k rychlému stehovani ocelovych potrubi, trubek nebo plechtd z austenitické
nerezové oceli.

D.0.C - DYNAMIC OXIDE CONTROL

rychlejsi svarovani se stfidavym proudem

Vsechny stridavé svarovaci zdroje rfady Pi jsou vybaveny funkci D.O.C.®. Tato funkce zvysuje rychlost
svarovani o 30 % a snizuje spotiebu energie i wolframovych elektrod. D.O.C.® pfi svarfovani hliniku
zarucuje fizenou a uzkou zénu cisténi.
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Vyhrazujeme si pravo zmény v pripadé tiskovych chyb.

MAXIMALNT
FLEXIBILITA

Migatronic CZ a.s.

Tolstého 474/2, 415 03 Teplice,
Czech Republic

Tel: 411 135 600, Fax: 417 533 072
migatronic@migatronic.cz
migatronic.cz

MiCALR0MNC

WELDING VALUE
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