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Obecné o odsavani svaroven

Predstaveni spolecnosti Mechanic System

Pfedstavujeme odsavaci zatizeni od polského vyrobce Mechanic System, ktery
se soustredi pfedevs$im na vyvoj a vyrobu filtraénich jednotek pro primyslové odsavani
zplodin od svafovani a fezani kovi, odsavani olejové mlhoviny vznikajici pfi obrabéni
kov, dale filtraénich jednotek pro vyménu vzduchu v priimyslovych halach. Spoleénost

Mechanic System byla zaloZena v roce 1998, od této doby dodala vice nez 1000 instalaci

po celém tzemi Polska.

Ve druhé poloviné roku 2010 tato spole¢nost zahdjila svou ¢innost na uzemi
Ceské a Slovenské republiky. Za tuto bylo instalovdno na tomto Gzemi vice ne? 70 réiznych
feseni, pfedevsim instalace centralnich odsavani svafoven za vice nez 50 mil. K¢.
Zajistujeme kompletni navrh a déle pak zaru¢ni a pozarucni servis.

V tomto prospektu uvadime jen zakladni prehled nabizenych feseni odsavani.
Podle potieb zékaznika umime nabidnout i nestandardni a A-typickd feSeni odsavani

zplodin, prachu atd.

Filtracni jednotky Mechanic System jsou vysoce moderni a vykonna zafizeni, které

Specializujeme se predevsim na centrdini

se vyznacCuji vysokou spolehlivosti, nizkymi provoznimi naklady, komfortem ovladani a navic instalace odsavani zplodin. Na obrézku je

je nabizime za velmi pfijatelnou cenu.

jedna z typickych feSeni odsavani svafovny.

Zakladni zpisoby Fe$eni odsdvani zplodin vzniklych pdjenim, svafovanim a fezdnim kovu

Tento prospekt je zaméren na odsavani zplodin
vznikajicich pfedevsim pfi pajeni, svafovani a fezani kovu.
V nabidce mame také systémy pro odsavani olejové
mlhoviny, prachu, pilin apod.

Kazda vyrobni hala, predevsim svafovna, musi mit
podle platné legislativy zajisténou celkovou vyménu
vzduchu, a to zpravidla 2,5x celého objemu haly za hodinu.
Toto je zpravidla feSeno samostatnou ventilaci, ktera byla
instalovdna pfi kolaudaci haly.

Rovnéz kazdé pracovni misto, kde se svaruji kovové
materialy, musi mit zajisténé odsavani dym s filtraci.

ZpUsoby odsavani zplodin

Nejucinngjsi odsavani je odsavani zplodin z mista
jeho vzniku. Zplodiny Ize odsavat témito zédkladnimi zpUsoby:

® pomoci odsavaného svarovaciho horaku

® pomoci samonosného ramene

® pomoci horni odsavané digestore

® pomoci odsdvaného svarovaciho stolu

® celoplosné odsavani svarovny systémem TCL®

Pokud se na svafovné svaruji nadmérné dilce a je
slozZité odsavat zplodiny pfimo od mista jejich vzniku, Ize
kombinovat povinnou vyménu vzduchu ve svafovné s jeho
¢isténim- filtraci. K tomuto slouZi pak TCL® systém (vice
informaci o téchto systémech naleznete v katalogu dale).

Filtraéni jednotky

Spolec¢nost Mechanic System standardné vyrabi

Stredo podtlakové filtracni jednotky se pouzivaji
pro odsavani vétsiho objemu vzduchu, tedy pro poufZiti
samonosnych ramen, hornich odsavanych digestofrf,
odsavanych svarovacich stoll nebo pro celkovou vyménu
objemu vzduchu v hale s naslednou filtraci systémem TCL®.
Pro svarovani a rezani kovd se tyto filtracni jednotky
pouzivaji nejcastéji.

Vysoko podtlakové filtracni jednotky se pouzivaji
pro odsavani napt. odsavanych svarovacich horakd, pro
dopravu hrubych suchych necistot na vétsi vzdalenost, napr.
odsavani plastického granuldtu z obrabéciho stroje, pro
primyslové vysavani, pro odsavani thlovych brusek apod.

Na trhu se rovnéz nabizeji elektrostatické filtracni
jednotky. Tyto jednotky jsou ndro¢né na udrzbu, zejména z
hlediska likvidace odpadnich latek pfi jejich Cisténi. Pokud se
vsak filtracni Ustroji téchto jednotek pravidelné nedisti,
masivné klesa jejich Uc¢innost. Proto se globalné od téchto
systém(l postupné upousti.

dva hlavni typy filtracnich jednotek. Filtraéni jednotky Typicka
pracujicich na stfednim podtlaku v odsavaném potrubi, které stredopodtla-

A , . . ) - kova filtracni
se pak lisi svym vykonem a velikosti povrchu filtracnich jednotka pro
vloZek. A ddle pak filtracni jednotky pracujici na vysokém

odsavani
podtlaku v odsavaném potrubi. velké svafovny. 22

WELDINGOstrava.cz



Princip prace mechanické filtracni jednotky

Predstavujeme radu filtraénich jednotek GM

Stiedo podtlakové filtracni jednotky GM
se pouzivaji pro filtraci znecisténého vzduchu suchymi
necistotami - prachem, ktery vznika v rGznych
pramyslovych procesech, pfedevsim pfi svafovani kovu.

Ve filtracnich jednotkdch GM se pouZivaji
patronové filtraéni vliozky, které jsou charakteristické velkou
filtracni plochou, u¢innym a efektivnim vykonem, déle pak
malymi rozmeéry, dlouhou Zivotnosti a snadnou udrzbou.
Tyto filtracni vlozky jsou pak vybaveny Ucinnym
automatickym cisténim jejich povrchu proudem stlaceného
vzduchu.

Podle typu znecisténi Ize pouZit rlizné typy
filtracnich vioZek. Zakladni typ filtracni vlozky ma uUcinnost
Cisténi az 99,999% pro &astice o velikosti 0,5 um, ktera
umoziuje vraceni vycisténého vzduchu zpét do prostoru
vyrobni haly.

Vvkonové rady filtracnich jednotek GM

Filtra¢ni jednotky GM jsou pak rozdélené podle
poctu filtracnich vloZek a vykonu ventildtoru do jednotlivych
typd, které umoznuji dosdhnout max. saciho vykonu od
1.000 do 36.000 m’/hod. Modulérni koncepce filtraénich
jednotek GM umozniuje napt. posileni jiz instalované filtracni
jednotky centralniho odsavéani podle potreby a rozsifovani
vyrobnich kapacit uzivatele.

Filtracni jednotky GM se vyrabéji v provedeni s
integrovanym ventildtorem nebo bez ventilatoru, u kterych
se pak pouziva externi ventilator.

Vertikdlni uloZeni filtracnich vlozek umoznuje
vysoce Ucinné cisténi povrchu téchto filtracnich viozek, ¢imz
je zvySena Zivotnost filtracnich vloZek a snizuji se tak
provozni naklady filtracni jednotky.

Cisténi povrchu filtragnich viozek

Povrch filtracnich vloZek je automaticky cistén
proudem stlaceného vzduchu, ktery se "vstreli" do vnitfniho
prostoru filtracni vlozky. Z povrchu filtru pak odpadnou
nanesené necistoty, které pak spadnou do jimky na prach
umisténé pod filtracni jednotkou. Obsluha pak musi obc¢as
tuto jimku vysypat.

vystup Cistého
vzduchu e
vstup znecisténého
vzduchu

automatické
cisténi filtr.
vlozek proudem

sty vzduchu Filtr. jednotka GM2VW

s integrov. ventilatorem

horni viko vstupni
separator

Cistici jednotky pro
automatické ¢isténi filtracnich
vlozek

délici

prostor
Cisticiho
systému
filtr. vioZek

prostor
filtracnich
vlozek
(Spinava
Cast)

vlozky

vedeni
necistot
do nadoby

h . -
na prac nadoba na nedistoty, na prach

Napylovani a Zivotnost filtracnich vlozek

Kazda filtracni jednotka GM muZe byt vybavena
systémem pro napylovani povrchu filtraénich vloZek praskem
CaCo,. Prések je nasypdn do zésobniku, ktery je napojen
potrubim na vstupu do filtracni jednotky. Vzniklym
podtlakem a Skrtici klapkou se praSek CaCO, dostdva na
povrch filtracnich vlozek spolu s necistotami. Necistoty tak
ulpi ve zna¢né mire pravé v prasku, ktery pak snadno z
filtracnich vloZek odpadava pfi automatickém cisténi
filtraCnich vlozek.

Timto zplsobem se znacné prodluZuje Zivotnost
filtracnich vloZek a snizuje se riziko zahoreni filtraénich
vlozek.

Proti pozarni systémy filtracnich jednotek GM

V soucasné dobé neexistuje Zadna ani konkurencni
filtrani jednotka s mechanickym cisténim vzduchu, ktera by
byla 100% odolna proti vzniku pozaru filtracnich vlozZek.
Predevsim se jedna o vznik pozard nasatim nedopalkd
cigaret (90% pricina téchto pozar().

Filtracni jednotky GM mohou byt vybaveny
dvoustupriovym systémem proti pozarniho zajistén.
Instalace mdZe obsahovat tepelné ¢idlo v prostoru filtracénich
vlozek, které spusti prvni stupen pozarni ochrany- vypnuti
ventildtoru a vyplnénf celého prostoru filtracnich viozek
inertnim plynem (zpravidla pouzivdme dusik pfivedeny z
tlakové lahve).

Pokud by teplota uvnitr prostoru filtracnich vioZek
presahla druhou nastavenou mez, spusti se druhy stupen
pozarni ochrany, a tim je opét odstaveni ventilatoru a rozbiti
specialni hasici ampule, ktera je instalovéna do vnitfniho
prostoru filtracnich vloZzek. Prostfedek umistény v hasicf
ampuli zpUsobi prudkou chemickou reakci, ve které bude
zcela vytésnén kyslik a tim bude pripadny poZar uhasen.

Oba stupné proti pozéarni ochrany jsou obsluze
signalizovany zvukovym signalem.
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Odsavani samonosnymi rameny a hornimi digestoremi

Odsdavani pomoci samonosnych ramen IS

Jeden z nejbéinéjsich zpUsobl odsavani zplodin
vznikajicich u svafovani je odsavani pomoci samonosnych
ramen.

Samonosné rameno umoznuje presné polohovani
odsavané hubice pfimo ke zdroji vzniku zplodin. U¢inna
vzdalenost odsavani je max. cca 2,5 ndsobek prdmeéru hadice
odsavaného ramene. Ma-li rameno ptivodni hadici o
prdmeéru 160 mm, Ucinna vzdalenost hubice ramene od
mista svarovani tak ¢ini cca 400 mm.

Pro uc¢inné odsavani pomoci samonosného ramene
je zapotrebi vykon filtra¢ni jednotky od 900 do cca 1800
m’/hod. Zale#i na priméru odsavané hadice, zpravidla se
samonosna ramena vyrabéji s praimérem 160 nebo 200 mm.
Také zalezi na typu odsavanych zplodin.

Pro odsdvani ramen standardné nabizime stfedo
podtlakové filtracni jednoty Mechanic System rfady GM.

Kloubové Ustroji samonosného ramene

Samonosna ramena jsou vybavena zpravidla 3
klouby, které jsou samosvorné a samovolné drzi konec
ramene vzdy v pozici, kterou si svare¢ nastavil. Ctvrtym
kloubem je oto€ny Cep u paty ramene, kterym lze vytacet
rameno do stran.

Zakladni nabizené typy samonosnych ramen

Zakladnimi nabizenymi typy samonosnych ramen je
typ ES a typ IS. Lisi se pouze mistem vedeni ocelové
konstrukce samotného ramene. ES typ vede vné odsavané
hadice, IS vede vnitinim prostorem odsavané hadice
samonosného ramene.

Samonosnd ramena se vyrabéji v téchto
standardnich délkach:

1,5m

2m

3m

4m

5 m (pouze rameno IS)

Délky ramen lze dale prodlouZzit vyloZzenim jejich
zavésu na dalsi pomocné vyklopny systém, ktery se zpravidla
montuje na zed dilny, pfipadné na samostatny sloup.

Odsavani pomoci hornich digestori

Horni odsavanou digestof je vhodné pouzit
pokud je misto svafovani stalé, napf. nad pracovnim
stolem, u svafovaciho automatu apod.

Pro odsavanou digestof je zapotrebi od 2000 do
8000 m¥hod. sacitho vykonu filtra¢ni jednotky v zavislosti na
velikosti a tvaru odsavané digestore.

Digestore vyrabime na zakazku podle potieby
kazdého uZivatele. Lemovani krajl digestore pak provadime
pomoci svafovacich lamel.

otocCné zavéseni hadice se dodava bud ocelova
ramene k drzaku typu HELEX nebo z polyesteru
PVC, prdmér 160 nebo 200 mm

ocelova odsavaci
hubice s madlem

regulacni a
uzaviraci klapka

drzak samonosného ~
ramene uchyceny ke sténé

samonosné rameno typu IS

Rameno typu IS, vedeni nosné konstru- Rameno typu IS prodlouZzené o dalsi
kce je vedeno uvniti odsavané hadice.  vyklopny zdvésny systém s délkou 6 m.

Rameno typu ES, vedeni nosné konstru- Rameno typu ES prodlouzené o dalsi
kce je vedeno vné odsavané hadice. vyklopny zavésny systém s délkou 6 m.

Dvé horni
odsavané
digestore
na robot.
pracovisti.
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Odsavané svarovaci a brousici stoly

Svarovaci a brousici stoly s integrovanym filtrem rady ZF

Spolecnost Mechanic System vyrabi celou fadu
svafrovacich a brousicich stoli. Pfedstavujeme Vam stoly
rady ZF, které jsou vybaveny integrovanou filtracni
jednotkou a filtracnimi vlozkami.

Tyto stoly jsou rovnéZ vybaveny systémem pro
automatické cisténi povrchu filtracnich vliozek proudem
stlaceného vzduchu.

Velikosti stolu, rostll i dodatec¢né vybaveni Ize
upravit podle potfeby zdkaznika. Stoly jsou vzdy ocelové,
povrchova Uprava vsech stoll je praskova barva.

Stoly jsou standardné vybaveny odsavanym
ramenem o praméru hadice 160 mm a délce 3 m. Stoly
mohou byt rovnéz napojeny na rekuperatory tepla.

Parametry ZF 1S ZF 2S ZF3

Max. vykon (m3/h) 1200 2500 2600
Povrch filtru (m2) 10 21 35,4
Uginnost (%) 99,999 99,999 99,999
Vykon ventildtoru (kW) 1,1 2,2 2,2
Velikost rostu (mm) 500x700 600x700 2000x1000
Vyska / celkova vyska (mm) 900 900 900/ 1550
Sitka (mm) 800 900 1170
Délka (mm) 1500 1750 2100
Délka odsav. ramene (m) 3 3 neni

Stal ZF 1S. Stal ZF 2S.

Ostatni stoly pro svarovani a brouseni

Svarovaci a brousici sttil ZSO 7S

Univerzalni svarovaci a brousici stll rady ZSO je
napojen na externi filtra¢ni jednotku. Délka stolu je
standardné 1,5 m. Velikost rostu je pak 520x1450 mm.
Odtah dymU a prachu je zadnim a spodnim rostem. Bocni
stény lze odklopit do stran pfi svafovani delSich dilcd.

Stal ZF 3 v provedeni se zadnim odsavanym rostem
bez samonosného ramene.

Brousici sttil SS3

Je uréen pro brouseni kovovych dilc, které jsou
umisténé na stolni desce. Stll je pfipojen na externi filtracni
jednotku. Délka stolu je 2 m. Velikost rostu je pak 1900x800
mm. Zadni sténa stolu mUZe byt rovnéz vybavena
odsavanym rostem.
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Celoplosné odsavani svaroven systémem TCL™

PFedstavujeme TCL" systém pro odsavani svafovani nadmérnych svafenct

Pokud se na svafovné svaruji vétsi dilce a nelze
tak vytvorit stabilni svafovaci misto, které by se odsavalo
samonosnymi rameny nebo hornimi digestofi, Ize lapat
stoupajici dymy od svarovani systémem TCL.

Plivodné se pro tyto aplikace pouZzival PUSH-PULL
systém. Ovsem tento je nelcinny a zastaraly. Nase firma jej
ani nenabizi...

TCL (Turbo Convection Lift) systém je velmi
efektivni metoda celoplosného odsavani dymu a prachu
vznikajicich pti svafovani z daného prostoru dilny.
Podobnym systémem lze rovnéz celoplosné odsavat
olejovou mlhovinu z obroben nebo jejich dil¢ich casti.

TCL systém odsavani je tedy urcen pro celoplosné
odsavani hal vSude tam, kde nelze efektivné zajistit odsavani
pfimo u zdroje znecisténi. Napf. pfi svafovani vétsich nebo
rozmérnych svafencl, nebo u obroben, kde nelze Géinné
pouzit lokalni odsavani krytl obrabécich stroji nebo
obrdbécich center.

TCL systém je zpravidla tvoren hlavni filtracni
jednotkou, pomocnym ventilatorem, sacim a navévnym
potrubim. Saci potrubi je instalované vzdy pod stropem dilny
(napf. nad jefabovou drahou apod. Saci potrubi odsaje
znecistény vzduch, ktery je pak priveden do hlavni filtracni
jednotky. Zde se vzduch vycisti a pomoci svislych navévnych
potrubi, které jsou instalované po obou delSich stranach
daného odsavaného prostoru, se vycistény vzduch vhani zpét
do prostoru haly.

Vlivem treni vzduchu o filtracni vlozky se vzduch v
hlavni filtracni jednotce mirné zahreje. Po jeho vycisténi se
tento privadi pomoci fady svislych potrubi az dold- pfimo
nad podlahu dilny. Tento teplejsi vzduch pak celoplosné
stoupa vzhUru a strhava sebou znecistény vzduch pod strop
dilny, kde opét saci potrubi zajisti jeho odsati a transport
zpét do hlavni filtracni jednotky.

Filtra¢ni jednotka GM12XL pro velkoobjemové odsavani svarovny.

Schématické zndzornéni zptisobu odsdvani haly systémem TCL™

Pfivod Cerstvého
vzduchu z venkovniho prostoru

Pomocny
ventilator
s tepelnym
vyménikem

Filtracni
jednotka GM

Hlavni
ventilator

odsavaci praduchy

Misto odsavani

Svislé
navévné
potrubi

Znedistény

vzduch

prachem

a plyny od

svarovani

vhanéci praduchy
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Vyména vzduchu v hale, rekuperace tepla

Vykon tohoto systému se pocita v mnoistvi
vzduchu daného odsavaného prostoru v m’/hod., které je
schopen systém TCL odsavat za jednu hodinu.

Pokud se jedna o lehké svarovani, obecné plati
nutnost provést 2-4 vymény objemu vzduchu ve svafovné za
jednu hodinu. Pokud se jednd o svarovani tézké (vysokymi
proudy, vétsi mnozstvi svafovacich stroju apod.), pak je
potfeba pocitat s 4-6 vyménami objemu vzduchu ve
svafovné.

Saci potrubi instalované pod stropem dilny

Svislé navévné potrubi
s vyduchy

Centralni filtracni
jednotka GM

Ventilator filtracni
jednotky

Typicka instalace TCL
v pramyslové hale,
ve svarovné

Nabizime rovnéz rekuperacni jednotky tepla, které
mohou vyuZit odpadni teplo jak z odsavaného vzduchu z
prostoru svafovny, tak také teplo z dalsich strojnich zafizeni
pouzivanych na hale. Napf. laserové fezani, pramyslové
kompresory, svafovaci stoly apod.

Pro dalsi informace nas mizete kdykoliv
kontaktovat, pripadné Vas radi osobné navstivime.

Ventilator pro prisavani
Cerstvého vzduchu z venkovniho
prostoru haly

TCL systém ve svafovné o velikosti 120x36 m.

DuleZité upozornéni: Oznaceni ,TCL” je ochrannou zndmkou spole¢nosti WELDING Ostrava - WELDO s.r.o.
TCL systém je chranény mezinarodnim patentem vyrobce Mechanic System Sp. z 0.0. se sidlem v polském Siewierzi!
Nase spole¢nost nabizi TCL systém odsavéni na zékladé licence poskytnuté vyrobcem pro Ceskou i Slovenskou republiku!
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Prakticka instalac TCL® systému, odsavani olejové mlhy

Instalace kompletniho TCL® systému odsavani a vymeény vzduchu v nové hale

Typickym predstavitelem uZivatele TCL systému Soucasti dodavky mUze byt také reseni centralniho
odsavani je napf. firma, ktera postavila novou halu vytapéni haly pomoci plynovych kotld. Veskeré odsavani je
rozdélenou na dvé ¢asti. Instalace TCL fesi jak kompletni pak vybaveno rekuperaénimi jednotkami, které zajistuji
vzduchotechniku - povinnou vyménu vzduchu v hale, tak vyuZiti odpadniho tepla napft. z kompresorovny a odsavanych
také kompletni odsavani. stold. Tyto rekuperacni jednotky Setfi az 40% celkovych

Zakaznik potfebuje svafovat jak v celém prostoru nakladl na energie pro vytopeni takové haly.

jedné poloviny haly rozmérné svarence, tak také provadét
svarovani a brouseni drobnéjsich dilcd v ramci 10-ti
odsavanych pracovnich stold.

Odsavany stal

Odsdavané potrubi pro jednu polovinu haly 750 75

Rozvod svislého saciho potrubi
TCL pro jednu polovinu haly

Filtra¢ni jednotka GM9V
s ventilatorem a krizovym
vyménikem tepla =
v rdmci instalace TCL

Filtra¢ni jednotka GM15V
s ventilatorem pro odsavani stol(

Filtracni jednotka GM9V

pro v ramci instalace TCL Tato vyrobni hala slouZi pro vyrobu

nadmeérnych svafencud a drobnéjsich
podsestav. Obsahuje mj. 13 odsavanych
brousicich stoll typu ZSO 7S.

Automaticky fizeny plynovy kotel

Ventilator pro filtraéni KFIiOVy vaénl'k tepla pro pro dohftivani vody v kFIiOVyCh

jednotku GM9V v TCL instalaci TCL instalaci

vymeénicich tepla v ramci TCL instalace

Odséavani olejové mlhy

Spolecnost Mechanic Systém vyrabi filtracni
jednotky fady GMO, které jsou urceny pro separaci olejové
mlhy, chladicich emulsi, které vznikaji pfi obrabéni kovu.

Filtra¢ni vlozky pouZivané v téchto filtracnich
jednotkach jsou vyrobeny ze specidlniho materidlu, ktery je
vyhradné urceny pro zachytdvani olejové mlhy. Jedna se o
filtracni vloZky, ktery jsou sloZzeny z mnoha vrstev tohoto
materialu.

Poslednim stupném filtrace mdze byt pouzit také
HEPA filtr. U¢innost téchto filtraénich vlozek je pak na trovni
99,999%, kterd pak umoZzriuje vraceni vycisténého vzduchu
zpét do prostoru haly.

Filtracni vloZky jsou uchyceny ve vertikaIni poloze.
Tento zplsob uloZzeni umoZnuje odkapavani kapaliny pryc z
povrchu filtru, navic umoZznuje snadnou manipulaci pfi Odsava¢ Mechanic System typ GMO2 nasazeny
vymeéneé filtraéni vliozky. odsavani olejové mlhy na obrébécim centru.
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Vysoko podtlakové filtracni jednotky

Vysoko podtlakové filtracni jednotky

Vysoko podtlakové jednotky se pouzivaji
predevsim pFi odsavani svafovani ze svarovacich hofaki,
pfi brouseni a lesténi kovti pomoci thlovych brusek, dale
pro primyslovy uklid apod.

Nabizime fadu filtracnich jednotek pro vysoko
podtlakové odsavani fady GMHYV, které jsou vybaveny
rovnéz automatickym cisténim povrchu filtracnich vlozek
proudem stlaceného vzduchu. Filtracni jednotky fady GMHV
se skladaji ze dvou hlavnich ¢asti- filtracni a podtlakova.

Filtracni ¢ast obsahuje kapsové polyesterové
filtracni vloZzky s membranou PTFE. Automatické cisténi
filtracnich vlioZzek se provadi pomoci zdvojeného

reverza¢niho systému, ktery pracuje na bazi vyrovnani
podtlaku v komore filtracnich vliozek s okolnim
atmosférickym tlakem zpUsobi stfepani usazenych necistot
na povrchu filtraénich vlozek do jimky na prach. Cisténi je
plné automatizované, obsluha pouze pravidelné vysypdava
jimku na prach.

Podtlakova jednotka je umisténa do zvukotésné
skfing, je vybavena cidlem proti pfehrati. Podtlakova
jednotka v¢. systému Cisténi povrchu filtracnich vlozek je
fizena z fidiciho PLC, veskeré rezimy préce filtracni jednotky
Ize programové upravit dle potreby uZivatele a dané
technologie, pro kterou jsou filtraéni jednotky pouZzity.

ng. za}-i!;‘;n - vyék':?(éfi:%%gélka p?’:%k zlz/]alg% \ii\i;\‘l))n
i, GMHV600 280/100/180 | 33 600 7,5
2. GMHV1000 280/120/210 | 30 1000 11
& GMHV1000 280/120/210 | 40 1000 15
4, GMHV1200 280/140/240 | 40 1200 | 25,2

Vysoko podtlakova filtraéni jednotka GMHV 1000
pro odsavani plastovych pilin vznikajicich pfi
obrabéni koncl hadic pro automobilovy pramysl.
V popredi je velky zasobnik plastovych pilin.

Typicka instalace vysoko podtlakovych jednotek
pro odsavani pracovist s thlovymi bruskami.
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Mobilni filtracni jednotky pro odsavani dymu od svarovani

Rada mobilnich filtraé¢nich jednotek Mechanic System GMP

Pokud je potfebna mobilni filtracni jednotka
se samonosnym ramenem, mame k dispozici dva zakladni
modely. S jednim nebo se dvéma samonosnymi rameny.

Podstatnym technickym parametrem pro vsechny
mobilni filtracni jednotky je pouZiti systému pro automatické
¢isténi povrchu filtracnich vioZzek proudem stlaceného
vzduchu, ktery pravidelné zajistuje ucinny oklep filtracni
vlozky od nahromadéného prachu. Filtracni jednotky bez
tohoto systému se velmi rychle zanesou a pfestanou byt
napf. po 2-3 sménach ucinné a je nutné je ruéné vycistit.

Druhym parametrem pro kazdou mobilni filtracni
jednotku je pouziti kartusové filtracni vlozky, které svou
konstrukci umoznuji uc¢inné automatické cisténi jejich
povrchu. Pokud by byly pozZity kapsové filtracni vliozky,
prestoze by byla filtracni jednotka vybavena systémem pro
automatické ¢isténi filtracnich vlozek, je nutné je pravidelné
rucné docistit.

GMP1VW

Pof - Rozméry Povrch Saci Vykon
o P vyskalSitka/délka Viozek | vykon |ventilatoru
(% zafizeni (cm) (m?)* (m°/hy=* | (kW)
1. GMP1VW 1500/900/800 16 1000 11
2. GMP2VW 1550/960/1410| 32 2000 2,2

Pozn.: * - urlené pro bézné svafovani (muze se lisit pfi specialnich aplikacich)
** _uréené pro bézné svafovani (mize se li3it pfi specialnich aplikacich)

Spole¢nost Mechanic System nabizi dva zakladni
modely mobilnich filtracnich jednotek. Typ GMP1V s jednim
samonosnym ramenem nebo typ GMP2V se dvéma
samonosnymi odsavanymi rameny. Kazdé z téchto zafizeni je
vybaveno systémem pro automatické ¢isténi povrchu
filtragnich vloZek a kartusovymi filtraénimi vlozkami. Obsluha
pouze vysypava pravidelné jimku na prach.

Kazdé zarizeni mUze byt vybaveno rdznymi typy a
jakostmi filtracnich vlioZek podle typu planovaného pouZiti.
Naptf. filtracni kartuSové vlozky UltraWeb maji U¢innost az
99,999% pro prachové ¢éstice o velikosti 0,5 pm.

Filtra¢ni vliozky jsou v kazdém zafizeni orientovény
svisle. Tato pozice zajistuje Ucinné Cisténi po celém povrchu
filtracni vloZky systémem pro automatické ¢isténi povrchu
filtracnich vloZek.

Standardni nabizena délka ramene na kazdém
zatizeni jsou 4 metry pro GMP1VW a 3 m pro GMP2VW.

GMP2VW

Mobilni filtra¢ni
jednotky mohou
byt vybaveny
rdznymi typy
kartusovych
filtracnich
vloZek podle
typu planované
prace.
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Napylovani filtracnich vlozek, zastinéni svaroven, protihlukové stény

Napylovani filtracnich vlozek - prodlouzenad Zivotnost filtracnich vlozek

Pro zvyseni Zivotnosti filtraénich vlozek pfi Zasobnik s
odsavani zplodin od svafovani mizeme filtraéni jednotky E:Sisslfczr:ycharfgj
vybavit systémem postupného napylovani povrchu vedle filtragni
filtracnich vlozek praskem CaCoO,. jednotky.

Jedna se o maly zasobnik s timto praskem
umisténym vedle filtra¢ni jednotky, ktery je pfimo malym
potrubim napojeny na vstupni potrubi znecisténého vzduchu
do filtracni jednotky. Podtlakem vznikajicim proudénim
odsavaného vzduchu se do znecisténého vzduchu
primichava prasek CaCO,, ktery pak ulpiva na povrchu
filtracnich vlozek.

Necistoty, které pak dosednou na takto osetreny
povrch filtracni vlozky, pak snadno pfi jejich Cisténi impulsem
stlaceného vzduchu vstreleny do vnitiniho prostoru filtracni
vlozky, odpadnou do zdsobniku na necistoty umisténého pod
filtracni jednotkou.

Systém napylovani tak vyznamné prodluzuje
zivotnost filtranich vloZek. Tato se pocitd na 2 az 5 let podle
mnozstvi necistot a ¢etnosti pouzivani odsavani.

Ochranné svarovaci zastény

Odsavaci systémy muzeme doplnit také
svarovacimi zasténami pro zastinéni svafovacich mist a
svarovacich boxu.

Doddvdme jak samostatné zastény a lamely, které
si mUZete instalovat pro Vase svafovny sami, tak také
kompletni instalace kompletnich zastinénych svarovacich
boxd, délicich stén apod.

Protihlukové stény

Odsavani a zastinéni svafovacich pracovist
muzZeme také doplnit protihlukovymi sténami pro
eliminovani a utlumeni provozniho hluku zafizeni dilen,
napf. kompresord, tryskaéu apod.

Umime dodat jak samotné panely, ze kterych si
muUZzete protihlukovou sténu smontovat, tak také kompletni
instalaci protihlukovych stén tzv. na klic.
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Veskerd technicka data tohoto katalogu mohou podléhat zméndm!

Priklady instalaci

.... na obrazku jsou odsavana pracovisté pro HON - kovo, Skfipov - filtracni jednotka GM3V
jednotka GM6V pro odsavani robotizovaného odporové svafovani - robotizované pracovisté a pro odsavani ¢tyf ruénich svafovacich pracovist
pracovisté pro MAG svafovani a ¢tyf pracovist ruéni odporové lisy pro vyrobu dilcti pro pfi vyrobé kovového nabytku.
pro odporové svarovani.... automobilovy pramysl.

MASSAG Automotive, Fulnek - filtra¢ni jednotka BAUMULLER BRNO, s.r.0., Skalice nad Svitavou ABB, provozovna Brno - filtra¢ni jednotka GM2V

GMO9V pro centralni odsavani dvou robotizovanych - filtraéni jednotka GM9V pro odsavani pro odsavani 11-ti pajecich pracovist pfi vyrobé
pracovist, které svaruji metodou MAG a 4 pracovist 6 samonosnych ramen, jednoho svafovaciho elektrickych jistica.
pro odporové svarovani... stolu a jedné horni digestore.

TDS Zampra, Frydlant nad Ostravici - 4x filtracni Q-TECH, Bilina - dvé filtracni jednotky GM15 Strojirna Litvinov - filtraéni jednotka GM9V
jednotka GM pro celoplo$né centrélni odsavani pro centrélni celoplo$sné odsavani svafovny pro centrélni celoplosné odsavani haly
svarovny, a dale 13-ti brousicich stolt a obrobny.  systémem TCL. systémem TCL.

TRIDIC, Sternberk - odsévani svaiovny, palirny a skladu
materidlu systémem TCL. Velikost haly je 160x60 m.

Kontakt:

WELDING Ostrava - WELDO s.r.o.
Ostrava, Ceska republika

Tel.: (+420) 777 771 225
Tel.: (+420) 777 771 224

E-mail: firma@weldingostrava.cz
http://www.weldingostrava.cz
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